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BDH

M o Bundesindustrieverband Deutschland
1. Angebotene Heizdlqualititen Haus-, Energie- und Umwelttechnik e.V.

Heizdl EL muss mindestens den Anforderungen der DIN 51603-1 entspre-
chen. Am Markt wird heute neben der Standardware mit einem Schwefel-
gehalt von maximal 1.000 mg/kg auch die schwefelarme Heizélqualitdt mit
einem Schwefelgehalt unter 50 mg/kg angeboten. Dariiber hinaus wird
schwefelarmes Heizdl zusatzlich mit Biokomponenten als sogenanntes Bio-
heizdl angeboten, das dann mindestens den Anforderungen der DIN SPEC
51603-6 entsprechen muss.

Infolge dieser neuen Produktangebote stellen Heizélkunden Fragen nach
den unterschiedlichen Brennstoffsorten. Die nachfolgende Information soll
daher zur Klarung beitragen.

2. Grundlegende Informationen
Moderne Brenner und Heizkesselsysteme sind fiir den Einsatz von Heizé! EL
nach DIN 51603-1 ausgelegt.

Um die steigenden Anforderungen an die Energieausnutzung und den
reduzierten Schadstoffausstof8 zu erfullen, werden vielfach Misch- und
Verbrennungssysteme eingesetzt, die eine hhere thermische Belastung
des Heizdles im Brenner bewirken. Vor diesem Hintergrund ist eine erhéhte
thermische Belastbarkeit des Brennstoffes wiinschenswert.

Durch die Modernisierung alterer Heizungsanlagen und die verbesserte
warmedammung moderner Gebadude reduziert sich der jéhrliche Brennstoff-
verbrauch. Zusammen mit eventuell vorhandenen groReren Lagermengen
fuhrt dies erwartungsgemaf zu einer verlangerten Verweilzeit des Brenn-
stoffes im Lagertank. Um einer dadurch verstarkt einsetzenden Bildung von
Alterungsprodukten entgegenzuwirken, sind MalRnahmen zur Verbesserung
der Lagerstabilitat des Brennstoffes vorteilhaft.

Im Sinne der energiepolitischen Zielsetzung: , Energieeffizienz erhéhen und
den Einsatz erneuerbarer Energien ausbauen”, leistet der Einsatz von schwe-
felarmem Heizdl EL mit biogenen Komponenten vor allem in Verbindung mit
Brennwerttechnik einen wesentlichen Beitrag. Der Einsatz dieser Brennstoffe

in Ol-Feuerungsanlagen ist somit ein Beitrag zur Erreichung der 2020-Ziele Do e
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3. Uberlegungen der Mineraldlwirtschaft

Die dargestellten Gegebenheiten haben viele Mineral6lgesellschaften veran-
lasst, an diese Bedingungen angepasste Heizdlqualitdten zu entwickeln. Die

Verbesserungsmalnahmen werden durch Additivpakete mit verschiedenen
Wirkstoffkombinationen realisiert.

Am Beispiel des Warmegesetzes in Baden-Wirttemberg wird aufgezeigt,
dass auch allein durch den Einsatz von Heizél mit biogenen Komponenten
die Anforderungen des Gesetzgebers erf(illt werden kénnen. Bei Moderni-
sierungsmafRnahmen kénnen durch eine Zumischung von mindestens 10 %
Biokomponenten die in Baden-Wirttemberg gesetzlich geforderten Anteile
an erneuerbaren Energien nachgewiesen werden.

Der Kunde kann somit zwischen verschiedenen Heizblqualitaten wahlen.

4. Heizblqualititen
4.1 Das Standard Heizol -Heizol EL Standard nach DIN 51603-1

Die Standardqualitat hat sich seit Jahrzehnten im Markt bewdhrt. Um die in
der DIN-Norm festgelegten Eigenschaften sicherzustellen, erfolgt bereits ab
Raffinerie eine Grundadditivierung. Hierdurch wird z. B. die Kaltestabilitat
des Heizdls gewahrleistet.

4.2 Die schwefelarme Heizélqualitdt - Heizdl EL Schwefelarm nach DIN
51603-1

Zusatzlich zum vorgenannten Brennstoff werden von der Mineraldlwirtschaft
aus 6kologischen Grinden auch schwefelarme Heizélqualitaten angeboten.
Gegenlber dem heute maximal zuldssigen Schwefelgehalt von 0,1 Gewichts-
prozent (Gew.%) ist bei dieser Qualitat der Schwefelgehalt kleiner 0,005
Gew.%. Aufgrund des Verlustes der Schmierfahigkeit bei der Entschwefelung
ist dieses Heizél zusatzlich z.B. mit einem Schmierfahigkeitsverbesserer
additiviert. Diese Heizdlqualitat ersetzt heute am Markt fast komplett die
Standardheizélqualitat.

4.3 Das schwefelarme Heizdl mit Biokomponenten - Heizol EL A Bio xx
nach DIN SPEC 51603-6

Bei diesem Brennstoff handelt es sich um ein Heizél EL schwefelarm, dem
mindestens 3 Volumenprozent eines flissigen Brennstoffes aus nachwach-
senden Rohstoffen beigemischt wird. Dies ist derzeit in der Regel verestertes
Pflanzendl. Bei der Veresterung wird das Ausgangsprodukt unter Zugabe
von Alkoholen und speziellen Katalysatoren gespalten und chemisch umge-
setzt - umgeestert - zu einem Fettsduremethylester (FAME, auch bekannt als
Biodiesel).
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4.4 Die Premlumqualltiten

Jeder der oben genannten Brennstoffe wird auch in einer sogenannten
Premiumqualitat angeboten, um den veranderten Bedingungen der Kunden
Rechnung zu tragen. Effiziente Heiztechnik und zunehmende Warmedam-
mung fahren zu erhéhten Anspriichen an die dann ldnger gelagerten Heiz-
ole. Die aktuellen VerbesserungsmalRnahmen werden dabei durch Additiv-
pakete mit verschiedenen Wirkstoffkombinationen realisiert. Die Vorteile
kdnnen sein:

v Langzeitstabilisierung

v/ Hohere thermische Stabilitét
v Korrosionsschutz

v’ Schutz gegen Feuchtigkeit

v/ Reinigungs-/Reinhaltewirkung
v’ Geruchstberdeckung

v Biotoleranz

Aschebildende Additive sind nach DIN fiir die Heizéle gem. Punkt 4.2 und
Punkt 4.3 heute nicht mehr erlaubt.

5. Bewertung der Verbesserungen

Die Reduzierung des Schwefelgehaltes wirkt sich positiv auf die Feuerungs-
anlage aus. Sie wird nicht nur aus 6kologischen Griinden begriiRt, sondern
auch aus geratetechnischer Sicht. Beim Einsatz der schwefelarmen Quali-
tat werden in der Regel die Verschmutzungen der Warmetauscherflachen
deutlich reduziert. Bei Ol-Brennwertgeraten bis 200 kW kann zudem auf die
Neutralisation des Kondensats verzichtet werden.

Generell wird vor der Befiillung mit schwefelarmer Heizélqualitat mit und
ohne Biokomponente zur Erhéhung der Betriebssicherheit empfohlen,

den Heizdllagerbehélter leer zu fahren, gegebenenfalls eine Reinigung des
Heizbllagerbehalters und der nachfolgenden Komponenten in der Heizol-
versorgung oder einen Austausch der Heizbltanks zu veranlassen. Auch wird
empfohlen, grundsatzlich Papier Feinfilter mit einer Maschenweite von 5-20
pm zu verwenden.

Der bisherige Erfahrungshintergrund zum schwefelarmen Heizél mit
Biokomponenten erlaubt zurzeit den Einsatz von Heizdl HEL A Bio10 nach
DIN SPEC 51603-6 mit maximal 10,9 % biogener Komponenten in schwe-
felarmem Heizol EL ohne eine Einschrankung der Gewahrleistungen fir
Betriebssicherheit, Zuverlassigkeit und Verfiigbarkeit der gesamten Heizol-
verbraucheranlage. Der Einsatz von Heizélen mit einem Anteil von mehr als
5 % biogener Komponenten kann allerdings besondere MaRnahmen bei
den verwendeten Materialien und der Installation in den Feuerungsanlagen
erforderlich machen. Diesbezuglich sind die Herstellerangaben zu beachten.
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Die Bereitstellung der Premiumgqualitdten seitens der MineralSlwirtschaft
wird begrifit, da sie die Betriebssicherheit der Heizungsanlagen auch bei
langerer Lagerung und den Einsatz moderner Olheizungstechnik gewdhrleis-
ten hilft. Allerdings wird der Einsatz aschebildender Verbrennungsverbesse-
rer grundsatzlich nicht empfohlen, da diese gemaR DIN 51603 fir Heiz&l EL
Schwefelarm und Heizdl EL A Bio xx nicht zuldssig und flr die Standardquali-
tat im heutigen Heizanlagenbestand nicht mehr notwendig sind.

Generell werden alle Heizdlqualitdten zur Produktverbesserung additiviert.
Dabei kommen diverse Heizdlzusatze zum Einsatz (z. B. Kennzeichnungsstof-
fe, Filtrierbarkeitsverbesserer etc.). Einzig Verbrennungsverbesserer werden
nur noch - wenn Giberhaupt - in Heizdl EL Standard eingesetzt. Bei modernen
Brennern sind sie auch nicht notwendig, da diese - bei richtiger Einregulie-
rung - praktisch ruRfrei arbeiten.

Die Verbesserung der Brennstoffe ersetzt nicht die jahrliche Inspektion der
Feuerungsanlage. Durch die Wartung wird eine gleichbleibend hohe Energie-
ausnutzung mit niedriger Schadstoffemission erreicht.

Empfehlungen fUr den Einsatz und praktische Tipps fir Handwerk und Han-
del siehe http://www.iwo.de/fileadmin/user _ upload/Dateien/Fachwissen/
IWO _FV _ SHK_B-W-Praxistipp _fuer _Bioheizoel.pdf.
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HEIZOLE NACH DIN 51603-1

UND DIN V 51603-6
INFORMATIONSBLATT NR. 42

Grundsatzlich sind drei Heizdlsorten zu unterscheiden:

v Heiz6l EL Standard, das sogenannte Standard Heiz6l EL (DIN 51603-1),
v Heizol EL Schwefelarm, das schwefelarme Heiz6l EL (DIN 51603-1) und
v Heizol EL Alternativ, z.B. das sogenannte Bioheizol, (DIN V 51603-6).

Schwefelarmes Heizdl und Standard Heiz6l unterscheiden sich
in drei Punkten:

v beim Schwefelgehalt,

v der definierten Schmierfahigkeit beim schwefelarmen Heizdl,

v beim Einsatz von Asche bildenden Additiven, die im schwefelarmen Heizol
unzuldssig sind.

Das schwefelarme Heiz6l wurde insbesondere fir die Ol-Brennwerttechnik
und neue Brennertechnologien wie z.B. Oberflachenbrenner entwickelt. Die
Produktvorteile kommen jedoch genauso in allen (ibrigen Heizkesseln zum

tragen. Der Schwefelgehalt wurde nicht nur wegen der Umwelteigenschaften

reduziert - Kondensateinleitung ohne Neutralisation, niedrige Schadstoff-
emissionen - sondern, weil ein hoher Schwefelanteil auch nachweislich zu
hdheren Ablagerungen und Rickstédnden im Gerat fihrt. Das schwefelarme
Heizdl, erhdht somit generell die Betriebssicherheit und ermdglicht einen
dauerhaften hocheffizienten Betrieb der Olheizung.

Bioheiz6l wird heute durch die Mischung von schwefelarmem Heizél und
FAME (Fatty Acid Methyl Ester) hergestellt, allgemeinsprachlich auch Biodie-
sel genannt. Die Mischung muss als Heiz6l EL Alternativ Bio gekennzeichnet
werden und darf nicht als Standard oder schwefelarmes Heizél ausgeliefert
werden. Wenn der , Bio-Anteil” beispielsweise zwischen 3 und 5 Prozent liegt,
muss das Heizdl als ,Heizé! EL A Bio 5 bezeichnet werden.

In der Vergangenheit waren teilweise Asche bildende Additive fur Betriebs-
stérungen ursachlich, deshalb dirfen nach DIN 51 603-1 und DIN V 51603-6
diese Additive nicht im schwefelarmen Heizdl und nicht im Bioheizdl einge-
setzt werden.

Fazit:
Asche bildende Additive sind im schwefelarmen Heiz6l und im Bioheizol
unzuldssig.
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In der folgenden Tabelle sind einige wesentliche Anforderungen an die
verschiedenen Heizdlsorten aufgefuhrt:

Genormt in der DIN 51603-1

DIN V 51603-6

Schwefelarmes
Heizél EL

Mindestens mehr
als 50 mg/kg .
Schwefelgehalt und maximal Maximal 50 mg/kg
1.000 mg/kg
Schmierféhigkeit
nach Keine Anforderung Maximal 460 um
E DIN ISO 12156-1
||
5 Asche bildende f - .
Geeignete Additive Additive zulassig Asche bildende Additive unzul4ssig
i Zuléssig,
Zumischung von ) Unzulassig, nach Art und
FAME (Biod : maximal Q,S'Volumgnpn')zent durch Volumenantellen
: $39)) logistische Situationen anzugeben
Brennwert
mindestef 454 MJ/kg 42,0 MJ/kg
Wa
T 200 mg/kg 300 mg/kg
i
Thermische i z. Z. kein
Stabilitdt nach Ist anzugeben geeignetes
DIN 51371 Verfahren
mgﬁ?gﬁ?::’g‘ Keine Anforderungen Ist anzugeben

Additivierung durch den Mineraldlhandel

Heizdl wird schon wahrend der Produktion in der Raffinerie mit einer
Grundadditivierung durch den Hersteller versehen. Dies ist erforderlich, um
das normgerechte Kélteverhalten, die erforderliche Schmierfahigkeit oder
auch die sichere Handhabung (durch Additive wird z.B. eine statische Aufla-
dung reduziert) sicherzustellen.

Durch die Zugabe der sogenannten Premiumadditive - in der Regel auto-
matisch am Tankwagen - kdnnen weitere Qualitatseigenschaften positiv
beeinflusst und die Betriebssicherheit einer Olfeuerungsanlage in der

Praxis erh6ht werden. Diese Additive sind u.a. vorteilhaft bei langen Lage-
rungs-zeiten, sie kbnnen die katalytische Wirkung von Buntmetallen auf die
Olalterung reduzieren, ggf. den Verbrennungsprozess unterstiitzen oder
auch Ablagerungen reduzieren. Uberdies kann durch Additivierung Olgeruch
Uberdeckt werden.

Fazit:

Eine Additivierung durch den Mineraldlhandel verbessert gezielt
bestimmte Produkteigenschaften, muss aber in jedem Fall auf die
verwendete Heizblsorte abgestimmt werden.
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FUHRENDE HEIZGERATEHERSTELLER EMPFEHLEN
SCHWEFELARMES HEIZOL IN PREMIUMQUALITAT

Buderus

Kontakt:

Bosch Thermotechnik GmbH
SophienstraRe 30-32

35576 Wetzlar

Telefon: 06441 418-0
Telefax: 06441 45602
E-Mail: info@buderus.de

BROTJE
HEIZUNG

Kontakt:

August Brotjie GmbH
August-Brotje-Str, 17

26180 Rastede

Telefon: +49 (0) 4402 80-0
Telefax: +49 (0) 4402 80-583
E-Mail: inffo@broetje.de

Kontakt:

Hoval GmbH
Humboldtstrafte 30

85609 Aschheim - Dornach

Tel: +49 89 922097-0
Fax: +49 89 922097-77
Info.de@hoval.com

Kontakt:

Remeha GmbH
Rheiner Str, 151
48282 Emsdetten

Tel: 02572 9161-0

Fax: 02572 9161-102
E-Mail: info@remeha.de

% Vaillant

Kontakt:

Vaillant Deutschland GmbH & Co. KG
Berghauser Str. 40

42859 Remscheid

Tel: 0180 6824552
Fax: 02191 182810
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»Buderus empfiehlt als fihrender Anbieter moderner Olheizkessel die
Verwendung von schwefelarmem Heizdl vorzugsweise in automatisch
dosierter und vorgemischter Premiumqualitit entsprechend der DIN
51603-1. Zudem sind alle Olheizkessel fiir Heizéle mit einem Bioanteil
von bis zu 10 % nach DIN SPEC 51603-6 freigegeben.

Diese Empfehlung ersetzt alle dlteren Formulierungen zum Thema
Heizélqualitdt und Additive, wie sie beispielsweise noch in bestehenden
Montage- und Betriebsanleitungen zu finden sind.”

.Brotje empfiehlt fur alle Ol-Heizkessel die Verwendung von schwefel-
armem Heizdl vorzugsweise in automatisch dosierter und vorgemisch-
ter Premiumqualitdt entsprechend der DIN 51603-1. Zudem sind alle
Olheizkessel fiir Heizéle mit einem Bioanteil von bis zu 10% nach DIN
SPEC 51603-6 freigegeben.

Diese Empfehlung ersetzt alle dlteren Formulierungen zum Thema
Heizélqualitdt und Additive, wie sie beispielsweise noch in bestehenden
Montage- und Betriebsanleitungen zu finden sind.”

«Hoval Ol-Brennwertkessel sind die neuste Generation von Heizkes-
seln, die mit zukunftsweisender Technologie und cleverer Konstruktion
aus dem Rohstoff Ol ein Maximum an Heizenergie gewinnen. Da der
Schwefelgehalt des schwefelarmen Heizols vergleichbar niedrig wie der
von Erdgas ist, liegen die Schwefelemissionen damit nahezu bei Null,
Dies schont die Umwelt und fihrt zudem zu geringen Ablagerungen

im Warmetauscher. So bleibt der Wirkungsgrad konstant hoch und der
Wartungsaufwand sinkt.

Daher empfiehlt Hoval fiir alle Ol-Heizkessel die Verwendung von
schwefelarmem Heiz6l vorzugsweise in automatisch dosierter und
vorgemischter Premiumgqualitat entsprechend der DIN 51603-1. Abwei-
chungen entnehmen Sie bitte der aktuellen Hoval Preisliste.”

Remeha empfiehlt fur alle Ol-Heizkessel die Verwendung von schwe-
felarmem Heizdl vorzugsweise in automatisch dosierter und vorge-
mischter Premiumqualitat entsprechend der DIN 51603-1. Zudem sind
alle Olheizkessel fir Heizéle mit einem Bioanteil von bis zu 10 % nach
DIN SPEC 51603-6 freigegeben. Diese Empfehlung ersetzt alle &lteren
Formulierungen zum Thema Heizélqualitit und Additive, wie sie bei-
spielsweise noch in bestehenden Montage- und Betriebsanleitungen zu
finden sind.”

.Vaillant empfiehlt fur alle Ol-Heizkessel und -Wandgerate die Verwen-
dung von schwefelarmem Heizél, vorzugsweise in automatisch dosierter
und vorgemischter Premiumqualitat entsprechend der DIN 51603-1.
Zudem sind alle Olheizkessel fur Heizéle mit einem Bioanteil von bis zu
10% nach DIN SPEC 51603-6 freigegeben. Diese Empfehlung ersetzt alle
alteren Formulierungen zum Thema Heizélqualitat und Additive, wie sie
beispielsweise noch in bestehenden Montage- und Betriebsanleitungen
zu finden sind.”




VIEEMANN
climate of innovation

Kontakt:

Viessmann Werke GmbH & Co. KG
Viessmannstralle 1

35108 Allendorf (Eder)

Telefon: 06452 70-0

Telefax: 06452 70-2780

E-Mail: info@viessmann.com

WlLF

Energiesporen und Klimaschutz serienméBig

Kontakt:

Wolf GmbH
Postfach 1380
Industriestr. 1
84048 Mainburg
Tel: 08751 74-0

Fax: 08751 74-1600
E-Mail: info@wolf-heiztechnik.de

X7JUNKERS

Bosch Gruppe

Kontakt:

Bosch Thermotechnik GmbH

Junkers Deutschland

Brihlstrale 8

73249 Wernau

Telefon: 07153 306-0

Telefax: 0711 811516

E-Mail: Junkers.Infodienst@de,bosch.com

=N W) x
Giiglingen, den 23.07.2014

Kontakt:

ROTEX Heating Systems GmbH
Langwiesenstrale 10

74363 Giglingen

Tel: 07135 103-0

Fax: 07135 103-200
info@rotex.de

ADDITIV

Ol-Brennwertkessel erreichen eine optimale Energieausnutzung durch
niedrige Abgastemperaturen und zusatzlichen Warmegewinn durch
Kondensation der Heizgase an der Warmetauscherflache. Die Aggressi-
vitdt des bei der Kondensation der Heizgase entstehenden Kondensats
ist wesentlich vom Schwefelgehalt des Brennstoffs abhangig. Je weniger
Schwefel im Brennstoff enthalten ist, desto weniger Schwefelsdure und
schweflige Saure entstehen bei der Verbrennung.

Viessmann Ol-Heizkessel kénnen mit allen handelsiblichen
schwefelarmen Heizélen EL betrieben werden. Vorzugsweise wird
schwefelarmes Heizdl in Premiumqualitit empfohlen. Die Eignung
der Kessel fir handelsiibliche Heizble Standard EL ist der aktuellen
Viessmann Preisliste zu entnehmen.

Heizél wird nach DIN 51603-1 oder DIN SPEC 51603-6 und 3. BlmschV
als schwefelarrn bezeichnet, wenn dessen Schwefelgehalt 50mg/kg (50
ppm) nicht Gberschreitet.

Die Bezeichnung lautet dann ,Heizdl DIN 51603-1 EL schwefelarm” oder
»Heizél DIN SPEC 51603-6 ELA Bio 10",

Mit diesen schwefelarmen Brennstoffen (oder Heizdlen mit noch gerin-
geren Schwefelgehalten kann entsprechend Arbeitsblatt DWA-A251 auf
eine Kondensatneutralisation im Leistungsbereich bis 200 kW verzichtet
werden. Heizdl nach DIN SPEC 51603-6 EL A Bio 10 mit maximal 10,9%
(V/V) Biokomponente (FAME) ist zulassig.

WOLF empfiehlt fur alle Ol-Heizkessel die Verwendung von schwe-
felarmem Heizdl vorzugsweise in automatisch dosierter und vorge-
mischter Premiumqualitdt entsprechend der DIN 51603-1. Zudem sind
alle Olheizkessel fiir Heizéle mit einem Bioanteil von bis zu 10 % nach
DIN SPEC 51603-6 freigegeben. Diese Empfehlung ersetzt alle dlteren
Formulierungen zum Thema Heizélqualitat und Additive, wie sie bei-
spielsweise noch in bestehenden Montage- und Betriebsanleitungen zu
finden sind.”

Junkers empfiehlt fiir alle Ol-Heizkessel die Verwendung von schwefel-
armem Heizél vorzugsweise in automatisch dosierter und vorgemisch-
ter Premiumqualitat entsprechend der DIN 51603-1.

Zudem sind alle Glheizkessel fiir Heizéle mit einem Bioanteil von bis zu
10% nach DIN SPEC 51603-6 freigegeben.”

.ROTEX empfiehlt fiir alle Ol-Brennwertheizkessel die Verwendung

von schwefelarmem Heizdl vorzugsweise in automatisch dosierter und
vorgemischter Premiumqualitét entsprechend der DIN 51603-1. Zudem
sind alle Ol-Brennwertheizkessel fir Heizéle mit einem Bioanteil von bis
zu 20% nach DIN SPEC 51603-6 freigegeben.”




